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La presente invention se rapporte au donraine des 
constructions electrom£caniques et a notamment pour ob jet un 
rotor pour machine electrique. L ' invention s T applique d'ure 
mani&re pratiquement avantageuse aux alternateurs hydrauli- 

5 ques de grande puissance. 

On connait un rotor pour machine electrique (voir, 
par example,, le livre de A.I. ABRAMOV et A..V. IVANOV, "La 
construction des alternateurs hydrauliques et des compensa- 
teurs asynchrones Moscou, editions " Vyschaia chkola » , 

10 1978, page 36), comprenant un'b&ti avec un arbre, ainsi 
qu'une jante feuilletee installee sur ledit b&ti et 
constituee par des anneaux plats individuels serres ensemble 
par des goujons de serrage de fagon a former un cylindre. 
Sur la surface exterieure de la jante sont fixes les pSles 

15 du rotor. 

Etant donne que le diametre exterieur maximum des 
anneaux de la Jante, qui determine la dimension maximum du 
rotor, est limitee par les gabarits de transport, le rotor 
ainsi congu n'a qu'un domaine d 1 application restreint et ne 

20 peut pas Stre employe dans les machines electriques de gran- 
de puissance, dans lesquelles le diametre exterieur des 
anneaux de ia jante est d T au moins 5 metres. 

On connait <£galement un rotor pour machine 
Electrique (voir le livre de V.V. DOMBROVSKY et alt. » La 

25 construction des alternateurs hydrauliques Mo scou- 

Leningrad, editions "Energuia" , 1965 , chapitrel, pages 16 
a 17, figures 8, 9 et chapitre II, page 146) , comportant un 
b&ti monte sur un arbre et une jante cylindrique fixee sur 
ce bS.ti et constituee par un assemblage de segments de tales 

30 d'acier minces f ormant des anneaux, les joints desdits 

segments etant decales d'une couche a l'autre. Les couches 
de la jante sont serrees dans le sens axial par des goujons 
de serrage traversant les orifices pratiques dans les 
segments. La surface exterieure de la jante comporte des 

35* encoches longitudinal.es dans lesquelles est fixe le 

systeme d T excitation du rotor, c r est-a-dire les p&les, dans 
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le cas d'un rotor a p61es saHants,ou bien le bobinage 
induct eur, dans le cas d'un rotor a poles non saillants. 

Du fait que les couches de la jante sont 
obtenues par assemblage de segments individuels, et non 
d'anneaux plats entiers, il devient possible de fabriquer 
des rotors assez grands sans af f ecter leur aptitude au 
transport a l'etat disassemble. 

Le diametre exterieur de la jante du rotor d'une 
machine electrique de grande puissance, par exemple d'un 
alternateur hydraulique , peut atteindre plus de 10 metres, 
le poids de la jante pouvant etre de plusleurs centaines 
de tonnes. L'aire de section transversale d'une telle jante 
est .choisie de facon a assurer sa resistance mecanique, 
qui depend, a son tour, du moment d' inert ie dynamique du 
rotor, et cette aire depasse largement la valeur. exigee 
par la charge magnet ique de la jante. Pour cette raison, 
la reduction de l'aire de section transversale de la 
jante et , par consequent , la diminution de . la quantit e 
de metal necessitee par la fabrication de celle-ci, 
constituent un problem^ d' actuality dans le domaine des 
constructions ^lectromecaniques. Une reduction de la 
quantite de metal necessaire a la fabrication de la Jante 
est obtenue en amtSliorant la qualite des aciers pour 
toles minces e-t en perf ect! onnant les caracteristiques ^ 
de resistance de ces demiers. Cependant, les possibilites 
d»une plus grande reduction de l'aire de section transver- 
sale de la jante sont limitees par les particularity de 

construction de celle-ci. 

Dans le rotor muni d'une dante constitute par 
des segments, de meme que dans celui pourvu d'une jante 
composee d'anneaux plats entiers, une partie considerable 
de la section transversale de la jante est reservee aux 
orifices prevus pour les goujons de serrage. Ainsi, par 
exemple, pour une jante d'un diametre exterieur d'au moins 
10 m et d'une largeur de 550-600 mm, les orifices recevant 
le 3 goujons de serrage occupent environ 20 a 25% de la 


e 
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ZTltl 3€Gti0n tranSVersale ** la Jante. Ces orifices 

ot £e£ la \^ PlUS ' S ° Ud0nS de S ™ *™es 

ZnTe iT, T , 63 ^ tracti - assent sur cette 

aJin d r0±ati0n dU r0t0r ' > 6ur ce ^ raiaon, 

lante ^ r * SiSta - e ^canicue neoessaire de la 

r^e'ac ' 8n ralS ° n * gouaon, d 

. serrage, accroitre la largeur de cette -ante ce aui 

m „« - 1 La P ^ 3ente Mention vise done un rotor pour 
machine electrique pourvu d'une Jante douee d'une rLs- 

accrue po ur ,e s tensions , ome e S o u 
n^cessitant une quantlt . ^ ae , u 

— r s r aonn ^ et °- ^« > £ ■■ 

de rotor! ^ * e »«>« * ••..««. 

A cet effet, le rotor pour machine electricue 
du type covenant „ Mt i ,1 une Sante oylindrlque 
: montee sur ledit M ti et constitute par descents dlapT! 

S 2 UC ' ! ', et ™ Sy ^ me "'--nation installe sur 
25 tLr en ce ^ 3antS ' eSt — «"^- -ivant l.in.en- 
"""I " le= 3egments sont Parvus d'eVidements 
oolT f r d ^° rmatim ^r pression et foment, du cote 

ZL!t' T llleS> lM -"»"« «« *g-»t=. d. Lune 

desdites couches s 'engage dans les elements des 

30 la ° OUChe adi!a0,Jnte ' les —faces exterleure 

lon^t J- eU r lad " 6 3ante 4~ encoches 

longitudinals* dans lesquelles sent realises des Joints 
soudea pour fixer ensemble les couches de la Jante 

Le rotor faisant I'objet de 1 ■ invention permet 

35 ll rolfd emPl " yer ^ S ° U) ° nS *«« ^ J-*.. 

35. le role de ce«c-ci etant doue paries elements et les 

saillxes realises sur les segments et flxant ensemble les 
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couches de l a iarn- a * 

™=oches lon gltudlMles ^"»* realises tens ?„" 

5 t J f te ^ a » ale a ^ at " n d « 4e la 

(o.est-i- dlre san3 or a i 1 ;- L 9B,pl01 *• se gm ents ,. oon . 

ra f } ^ofctenir u„e p lus T S ° U3MS * — 

«• ?a r co„ s , que ° n e t P un / SSCtl0n sale 

° C " ^P^aison de celle s^f"* 1 -«e 1 .invents 
** «, pour me valeur i d !lT Par d8S «° U J°»= da serrage 
f*^» JanteTr: ■ * *—sat 

necesaitant i. emplol ds IV,, tl0D ^ <=^« 

• ». resistance -eoani^e la '"^ «™. Pour 

^mansions moindr ^ ^ Prewere p re - sente de / 

Li f invon*tx on 

tr ° nt PIus -airewnt au T 7 "^-.i apparai- 

-ivra Wtl en reference au des V a deSCTI P"on qu i va 
iequel : au ""sin unique annexe dans 

rotor P^fcS^ eleotri'T' ^ ^ °° UI,e Oversale ' 

les figures ■ ■ 

=ou P e suivant Hl-m de f ^P^entent une vue en 

«* 1SUrS *' » agrandie; 

■ les figures 4^ /*u 
13 dis P°sition relative ^ m ° atrBat - 8 ^*»Uquen,ent 
<*•« dans ^ jante ^ ^ ;^«*« <- di^rentes C ou- 

P ° Ur altlrna^eur^r^ieo; ' leCtr ^ Ue ' P« «empl e 
a I' invention, ccporte un ^fTT ' c ^°™e 
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on arbre 2, et /une jante cylindrique annulaire 3 installee 
sur le b&ti 1 .j La j ante 3 est constitute de segments 4 
en £6les d'acier minces, assembles en anneaux 
disposes en couches suivant la hauteur de la -J ante 3 et 

5 ensuite serres a la presse. La jante 3 est fixee sur le 
b&ti 1 par des clavettes 5 engage es dans des encoches 
longitudinales 6 realisees sur la surf ace cylindrique inte- 
rieure de la jante 3 et dans des encoches longitudinales 
correspondantes prevues dans 

10 le b&ti 1 • La surface sylindrique exterieure de la jante 3 
porte le systeme d ' excitation du rotor, constitue, dans le 
cas consider^, par des p61es 7 fixes sur la jante 3 dans 
cLes encoches longitudinales 8 ; par exemple en queue d'aronde, 
Dans le cas d'un rotor a pSles non saillants, au lieu des 

15 pOles 7 on monte suivant la peripherie de la jante 3, dans 
les encoches 8, les bobines de 1 T enroulement induct eur 
du rotor . - 

Pour serrer ensemble les couches de' la jante 3 
constitutes par les segments 4 et pour Ha rendre monolithi- 

20 que apres leur serrage a la presse, les surfaces cylin- 
drique s exterieure et interieure de la jante 3 sont 
munies d f encoches longitudinales 9 dans lesquelles sont 
logees des plaques 10 fixees sur les segments 4 suivant 
toute la hauteur de la d ante 3 par des joints soudes 11 

25 (figure 2.).H est evident que l'emploi des plaques 10 

dans la construction de la jante 3 (figure 1) est faculta- 
tif du fait que les couches de cette derniere peuvent £tre 
fixees ensemble par les seuls joints soudes 11 (figure 2) 
realises dans les encoches 9 . 

30 Suivant 1 'invention, les segments 4 de la jante 

3 (figure 1) ont des evidements ou creux coniques 12 (figu- 
re 3a) obtenus par deformation par pression,par exemple par 
estampage, ces evidements formant, du cCte oppose du 
segment 4, des saillies 13. Les evidements 12 peuvent 

35. Stre realises d'un c6te ou des deux c$tes des segments 4, 
de sorte que les sailles 13 puissent §tre orientees vers 
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un seul cCte, comme indique sur la figure 3a, ou bien vers 
differents cOtes, comme le montre la figure 3b. D' autre 
part, les saillies 13 et les evidements 12 peuvent alter- 
ner sur la surface des segments 4 suivant n'importe quel 
5 ordre de succession. 

II est utile que le diametre de la base des 
evidements coniques 12 soit choisi 6 a 8 fois super ieur 
a I'epaisseur du segment 4, ce qui permet, pendant 1'estam- 
page, de conferer aux. .parol s laterales dans la zone des 
10 evidements coniques 12 une largeur pratiquement 
egale a l'epaisseur du segment 4. 

Les evidements 12 et les saillies 13 peuvent &tre 
egalement realises par laminage de precision de tales pour 
segments, ce qui p ut garantir 1 T absence de contraintes 
15 locales residuelles dans le materially 

Les evidements 12 et les saillies 13 sont 
disposes de telle fa^on sur la surface de chaque segment 4 
que lors de 1 'assemblage de la jante 3 (figure 1) avec 
chevauchement des couches (c T est-a-dire avec decalage des 
20 joints soud^s des segments 4 d T une couche a 1 'autre), les 
saillies 13 (figures 3a, 3b) de chaque couche soient enga- 
ges dans les evidements 12 de la couche precedence comme 
indique schematiquement sur les figures 4a et 4b. 

Le nombre d' evidements 12 realises dans les 
25 segments 4 est determine par calcul en tenant compte des 
efforts de cisaillement agissant sur les saillies 13, ce 
nombre etant d ! environ 8 par zone de surface du segment 4 
occup£e par un pCle 7 (figure 1 ) 4 

Lors de la rotation du rotor delamachine electri- 
30 que, la jante 3 est soumise a 1 'action de forces centrifu- 
ges creant des contraintes de traction et de vibration 
qui tendent a deplacer les segments 4 radialement et 
tangent! ell ement. Ces contraintes agissent sur les 
saillies 13 (figure 3a, 3b) qui, etant engagees dans les * 
35. evidements 12 des couches adjacentes, assurent la fixation 
des couches de la jante l'une sur 1 'autre en emp§chant 
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les. emplacements radial et tangentieldes segments 4. 

Ainsi, par rapport aux rotors de conception 
classique, la jante du rotor faisant I'objet de 1' invention 
a une plus grande resistance mecanique pourd.es dimensions 
donnees, ou bi.en des dimensions corisiderablement reduites 
pour une resistance mecanique donnee, Suivant le type de 
machine electrique dans lequel est utilise le 
rotor, objet de 1 'invention, ce dernier permet une economie 
d'acier fin const ituant 10 a 15% du poids de la Jante de 
rotor, c 'est-a-dire 50 a 80 tonnes. ' 
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REVENDICA-TION 


Rotor pour machine electrique, du type compor- 
tant un *b£lti (1), une jante cylindre annul aire (3) montee 
sur ledit "b&ti (1) et constitute par des segments (4) dis- 
poses en couches, et un systeme d 1 excitation installe sur 

5 la surface exterieure de la jante (3), caracterise en ce 
que les segments (4) sont pourvus d T evidements (12) 
obtenus par deformation par pression et fonnant, du c6te 
oppose, des saillies (13) , les saillies (13) des segments 
(4) de l'unedesdites couches s'engageant dans les 

10» evidements (12) des segments (4) de la couche adjacente, 

les surfaces exterieure et interieure de la jante (3) etait 
pourvues d' encoches longitudinales (9) dans lesquelles sont 
realises des joints soudes (11 ) pcur fixer ensemble les 
couches de la jante (3) • 



